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Coupe rase d’une jeune futaie de Douglas  

Comparaison systèmes d’exploitation BO / BI et BO /  BE 

 
Date d’exploitation : automne - hiver 2019  

CONTEXTE DE L’ETUDE 
    

Ce chantier Pilote a pour objectif de mesurer l’impact d’une récolte en Bois Energie résineux par rapport à un système 
d’exploitation classique. La modalité « classique » composée de 3 types de produit (sciage / palette / trituration) est 
comparée à une modalité « Bois Energie » (sciage / palette / BE). Seul le dernier produit en cime est différent.  
Ce vaste chantier (5 ha) a été séparé en 2 zones de pente où chaque modalité a été testée. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

    

MATERIELS  
 

Bûcheronnage mécanisé  
 
Komatsu 931.1  équipée d’une tête Komatsu 365 
Agée de 6 ans (2013), achetée d’occasion en 2015. 
Motricité 6x6, équipée de tracks à l’avant. 
10 000 heures Horamètre. 
 
Chauffeur  : chef d’entreprise (ETF) depuis 2011, de 
formation agricole (machinisme) ayant acquis 15 ans 
d’expérience en bûcheronnage mécanisé. 
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Débardage au porteur 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Note : Un troisième porteur (JD1210G) est intervenu en doublon avec le JD1110E sur la zone faiblement pentue pour 
accélérer la fin du chantier et débarder les grumes au klembank. Il n’a pas été suivi par le FCBA. 
 

PEUPLEMENT 
    

Il était important de distinguer deux zones différentes sur 
ce chantier afin d’avoir des conditions similaires pour 
comparer les systèmes d’exploitation expérimentés. 
La zone 1 en forte pente présente un peuplement plus 
jeune avec des valeurs dendrométriques plus faibles que 
sur la zone 2 située sur une faible pente. 

 
 
 

 

 COUPE RASE 

 Zone 1 forte Pente Zone 2  faible Pente 

Age  33 ans 37 ans 

Densité marchande ha 872 tiges/ha 738 tiges/ha 

Diamètre 1,3m 25 cm 29 cm 

Hauteur totale 26 m 28 m 

Vol Unitaire Moy 0,626 m³ 0,884 m³ 

Vol. à l'hectare 538 m³/ha 653 m³/ha 

% tiges non marchandes 3% 3% 
    

CONDITIONS D’EXPLOITATION 
    

� Pente moy. 
 
 
 
 
� Obstacles 
 
� Pistes 

Zone 1 : 35% 
(maxi 45%) 
Zone 2 : 20% 
(maxi 30%)  
 
Terriers de blaireaux 
 

 Chemins agricoles  
 
 

� Places de dépôt 
 
 
� Réseau routier 
 
 
 

Deux places de dépôt ont été  
définies pour séparer les produits. 
 
L’accès aux camions n’est possible  
que par un chemin carrossable  
en aval de la parcelle. 
 
 

    

Débardage sur la zone en forte pente : 
John Deere 1410D 
Motricité 8x8 sans chaines ni tracks 
Agé de 16 ans (2003), en location 
19 000 heures horamètre 
Chauffeur  : salarié mensualisé 
11 ans d’expérience en débardage sur porteur 

Débardage sur la zone en faible pente : 
John Deere 1110E 
Motricité 8x8 sans chaines ni tracks 
Agé de 7 ans (2012), acheté neuf 
8 500 heures horamètre 
Chauffeur  : salarié mensualisé 
7 ans d’expérience en débardage sur porteur 

� Produits récoltés : Charpente (4-5-6 m fin bout 18 cm) / Canter Palette (2,40 m fin bout 14 cm)  
                                  Trituration (2,30 m fin bout 8 cm) ou Bois Energie en grande longueur (maxi 6 m) façonné 

dans la cime 
                                   et quelques Grumes en 16 m (10% du volume total) 



 

Projet B01460 – AMI DYNAMIC BOIS 2015 PLOBOV en AUVERGNE – T200 Chantier pilote - 3 

BUCHERONNAGE MECANISÉ 
 

ORGANISATION DU CHANTIER  
 

 
� La méthode de travail est identique sur les deux zones 
du chantier (forte pente et faible pente).  
La machine de bûcheronnage progresse à la montée  
en ouvrant des bandes de travail d’environ 14 m de 
large. Elle débute sur le côté gauche de la parcelle en 
progressant par bandes successives en remontant la 
pente, sans tenir compte de l’alignement des lignes de 
plantation (irrégulières). L’abattage se fait dans le 
peuplement sur sa droite (coté pied de grue) et 
l’empilage des produits sur sa gauche. 
La forte densité de bois sur cette coupe rase rend difficile 
la séparation des trois produits façonnés ainsi que la 
gestion des rémanents. Les branches ne peuvent pas 
être stockées de façon trop volumineuse devant les 
roues de la machine pour ne pas pénaliser sa 
progression dans la forte pente.  
La Komatsu 931.1 a d’ailleurs atteint ses limites de 
franchissement dans la partie la plus pentue de la 
parcelle (45% de pente ). Avec une motricité en 6x6 et 
uniquement des tracks à l’avant, la roue arrière a 
tendance à manquer d’adhérence et à s’enfoncer dans 
le sol meuble au-delà de 40% de pente.  
A noter également que de nombreux terriers de 
blaireaux représentent des obstacles supplémentaires à 
franchir. Dans ces conditions, la bande de travail la plus 
pentue a été réalisée à la descente (position de travail 
moins confortable pour le chauffeur). 
 
� L’expérimentation vise à comparer une exploitation 
classique avec une exploitation intégrant un billon de 
Bois énergie.  
Le produit Bois Energie vient en remplacement du 
billon de trituration  façonné dans la tige au-delà d’un 
diamètre de 14 cm (fin bout du billon de canter). Pour ne 
pas trop pénaliser le débardage, ce billon de cime est 
façonné sommairement  par la tête de bucheronnage et 
arrêté à une longueur maximale de 6m (à environ 3 cm 
diam fin bout). Cette longueur maximale est imposée par 
la nécessité de reprendre les bois sur la place de dépôt 
avec un camion remorque pour être transportés vers une 
autre place de broyage.  
Quelques billons de Bois énergie proviennent aussi de 
tiges non marchandes (D 130 < 15 cm) et de quelques 
tiges feuillues en bordure de parcelle. 
  
 

 
 

 
 
 

 

 

 
 
 

Zone en forte pente (maximum à 45%)  

Zone en faible pente et Volume supérieur  
(âge de la plantation plus élevé) 

Progression par bande en remontant la pente  
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PRODUCTIVITÉS RELEVÉES 
 
Sur 13 jours de présence sur le chantier.  
La totalité du chantier a été suivie sous forme de relevés sur carnet de bord et complété sur le terrain par des 
chronométrages fins des différentes phases de travail. 
 

 Productivités horaires 

Zone du chantier Forte pente Faible pente 

 Modalité  BO / BE  BO / BI  BO / BE  BO / BI 

Temps Productif 29,5 m³/h 28,6 m³/h 30,5 m³/h 35,9 m³/h 

Temps Horamètre 26,9 m³/h 26,5 m³/h 29,7 m³/h 33,8 m³/h 

Temps de Présence 22,5 m³/h 23,8 m³/h 24,3 m³/h 28,0 m³/h 

Prod journalière (9,5h) 215 m³ 227 m³ 232 m³ 267 m³ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 

  
 

 

   
 

EMPLOI DU TEMPS 
 
Calculé sur 13 jours de présence sur le chantier 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Productif

78%

Entretien

5%

Réparation

5%

Divers

12%

Durée du suivi : 124 h

Taux horamètre : 83%

Les productivités relevées sur ce chantier sont 
globalement très satisfaisantes. 
Elles varient de 29 à 36 m³ / heure de travail 
productif  selon la zone et la modalité. La production 
journalière est voisine de 250 m³ (environ ½ ha / j). 
Le volume unitaire de l’arbre est le principal facteur 
explicatif de la productivité en bûcheronnage. On relève 
quelques différences de Volume unitaire selon les 
modalités installées, le graphique ci-contre permet de 
se rendre compte de l’impact de ce paramètre sur la 
productivité de la machine. Le changement de 
modalité entre BO / BE et BO / BI ne semble pas 
avoir eu un impact fort sur la productivité de la 
machine de bûcheronnage.  En effet, le volume 
façonné reste sensiblement le même et seul le 
façonnage du dernier billon de tête différencie les deux 
modalités. 
L’effet pente entre les deux zones de chantier ne 
ressort pas également comme un facteur très 
pénalisant sur la productivité de la machine. 

La machine de bûcheronnage, âgée de 10 000 
heures horamètre, n’a connu aucune grosse panne 
durant l’exploitation de ce vaste chantier (plus de 
3000 m³). Les seules interventions à déplorer sont le 
remplacement de 3 flexibles et la recherche d’une 
fuite sur le liquide de refroidissement. 
Les entretiens (graissage à mi-journée) et les 
changements de chaîne sont également très réduits. 
Le taux de travail productif est proche de 80% sur 
l’ensemble du chantier (13 jours). 
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DECOMPOSITION DU TRAVAIL PRODUCTIF 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Le détail des phases de travail au moment du 
chronométrage permet une analyse plus fine de l’activité 
de la machine de bûcheronnage sur chaque modalité 
suivie. 
Il ressort finalement assez peu de différences notables 
entre les modalités façonnant du BI et du BE. Seules les 
phases d’ébranchage, de tronçonnage, de gestion des 
rémanents et d’empilage, sont susceptibles d’être 
impactées par ce changement de produits mais les 
écarts relevés sur le terrain restent faibles et présents 
uniquement dans la zone pentue. L’impact de ce 
changement de produits reste à peine perceptible 
sur le travail de la machine de bûcheronnage. 
En revanche, l’effet pente distinguant les deux zones du 
chantier se répercute plus nettement sur le travail de la 
machine : des déplacements plus importants de l’engin 
et du bras en zone de forte pente. 
 

 

 

DEBARDAGE AU PORTEUR 

 
ORGANISATION DU CHANTIER  

 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

Dplt engin vide

6%

Dplt bras vide

10%

Elimination non march

1%

Abattage

7%

Dplt engin charge

1%

Dplt bras charge

11%

Ebranchage

27%

Tronçonnage

20%

Ejection cime

4%

Manipulation 

rémanents

6%

Manipulation piles

3%

Incidents

1%

Divers

4%

Aanlyse du travail productif en bucheronnage mécanisé 

- Global chantier -

� Pour les besoins de l’expérimentation, le débardage a 
été réalisé en respectant l’ordre des modalités sans 
mélanger les voyages entre modalités et zones. 
  
� Alors que le bûcheronnage a été réalisé sans 
difficultés particulières, plusieurs contraintes  ont 
pénalisé lourdement le débardage. 
La longue distance de débardage  (environ 1 500 m 
selon les zones) est le principal obstacle sur ce chantier 
et a limité le nombre de rotations à 7 ou 8 par jour de 
travail. Les porteurs ont fonctionné sans chaines ni 
tracks pour ne pas être ralentis lors de ces longs 
déplacements. 
La piste s’est rapidement dégradée et l’arrivée précoce 
de la neige a rendu impossible la poursuite du 
débardage et l’accès aux aires de stockage pour les 
camions. Par conséquent, le chantier a dû être 
interrompu pendant 2 mois. 
 

� La place de dépôt , bien que limitée pour le stockage 
de 4 produits différents, n’a pas représenté une véritable 
gêne pour le débardeur. La rotation des camions a été 
suffisante pour libérer de la place sur les deux aires de 
stockage.  
 
� C’est l’accès camion qui représente le principal frein à 
l’exploitation de ce chantier. La piste d’accès étant très 
dégradée sur près de 2 km, seuls les camions 
remorques peuvent l’emprunter . Le broyage n’est 
donc pas possible sur ce site ; les billons de BE doivent 
être repris en camion remorque pour être transportés 
vers une aire de broyage accessible aux fonds 
mouvants. Le chargement des billons sur plateau 
remorque limite la longueur des perches à 6 m maxi 
(pour la pile placée près du pied de grue du camion). 
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PRODUCTIVITÉS RELEVÉES ET SIMULATIONS SUR LA DISTAN CE 
 
Sur 33 jours de présence sur le chantier.  
La totalité du chantier a été suivie sous forme de relevés sur carnet de bord et complétée sur le terrain par des 
chronométrages fins des différentes phases de travail. 
 

 
Productivités horaires 

calculées sur une distance de débardage commune de 1 300 m 

Zones du chantier 
Forte pente 

Global BO / BI / BE 

Faible pente 

Global BO / BI / BE 

Temps Productif 12,3 m³/h 13,0 m³/h 

Temps Horamètre 11,2 m³/h 11,8 m³/h 

Temps de Présence 10,4 m³/h 10,9 m³/h 

Prod. journalière (9h)  93 m³  98 m³  
 
� Ces données globales, ajustées à une distance de débardage commune, permettent de mesurer l’impact de la 
pente sur la productivité du débardage au porteur. On s’aperçoit que l’effet pente reste assez faible : la forte pente 
fait chuter la productivité sur le temps de travail  de seulement 5%, ce qui correspond à une perte de productivité 
d’à peine 5 m³ sur une journée de travail complète, soit moins d’un ½ voyage de porteur. 
 

� Dans ces conditions de chantier, il est important que le 
chauffeur optimise au maximum son chargement .  
Mais avec le fort volume de bois à l’hectare, la séparation des 
différents produits au sol n’est pas toujours évidente et les 
billons courts (BI et Palette) peuvent parfois se mélanger entre 
piles, surtout en forte pente. 
Il est alors plus simple pour le chauffeur de sortir en priorité 
les grands billons (4-5-6 m sciage) puis les billons courts. 
Dans certains cas, le chauffeur gagne du temps à mélanger 
deux produits  ensemble sur son porteur : une pile en BI avec 
une pile en Palette ou une pile de billons courts avec une pile 
de 4 m sciage à l’arrière du berceau. Ce mélange de produits 
permet de limiter les déplacements pendant le chargement. 
 
� Le chargement des billons de BE  pose en revanche un 
peu plus de problème. Ils ne peuvent pas être mélangés avec 
d’autres produits et les longueurs variables de 2 à 6 m 
compliquent le rangement dans le berceau. 
 
� Dans la zone à forte pente, le porteur a utilisé une grille de 
séparation  dans son berceau pour le débardage des billons 
courts. Cette grille n’était pas utile dans la zone à faible pente, 
ce qui a permis un gain de temps lors des changements de 
produits à débarder (Billons courts / Billons longs). 
 
� Les grumes de 16 m,  essentiellement concentrées sur la 
zone à faible pente, ont été débardées au klembank à la fin 
du chantier. Une grosse pince inversée a été installée à 
l’emplacement du berceau sur le porteur le plus puissant 
(JD1210G). 
 
� Des travaux à la pelle mécanique  ont été nécessaires à 
plusieurs reprises (4 jours) : au démarrage du chantier pour 
rafraichir la piste de débardage et aménager une rampe 
d’accès en haut de la parcelle ; à la suite de l’épisode neigeux 
pour améliorer la piste de débardage ; et en fin de chantier 
pour la remise en état de la piste et de l’aire de stockage. 
 

Voyage en Billons longs (sciage 4 -5-6 m) 

Voyage en Billons énergie (2 à 6 m)  

Voyage en Billons courts (industrie ou palette)  
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� Les chronométrages ont permis également de mesurer les différences de productivités selon la catégorie de produit 
transporté, en se basant sur une distance de débardage moyenne de 1 300 m. 
� Concernant les billons courts  (Palette et Trituration), les volumes transportés sont similaires (environ 12 m³ par 
voyage) et on ne relève pas de différences de productivités entre ces deux catégories de produit. Ces billons courts 
sont les plus pénalisants à débarder. Il faut environ 5 min de plus par rapport à des billons de sciage pour remplir le 
berceau du porteur et 4 à 5 min de plus au moment du déchargement bord de route. 
� Les billons de sciage  permettent un bon remplissage du porteur, tout particulièrement pour les longueurs de 5-
6 m. Le chargement du porteur est optimisé en une seule pile dans le berceau. En revanche, les piles à charger au 
sol sont peu volumineuses et demandent de nombreux déplacements du porteur pendant le chargement. Mais la 
bonne expérience du chauffeur et son agilité dans le maniement de la grue lui permettent d’effectuer son chargement 
à vitesse réduite sans stationner sur coupe. 
� Les billons Bois Energie  n’ont pas été contraignants à débarder au porteur. Les tas constitués par l’abatteuse 
sont assez volumineux ce qui limite les déplacements nécessaires du porteur pendant son chargement. Le façonnage 
sommaire de ces billons sur une longueur maximale de 6 m permet un très bon remplissage du berceau et limite l’effet 
de foisonnement (facteur souvent pénalisant lors du débardage de cimes non façonnées). Le remplissage du porteur 
est donc bien optimisé avec un volume transporté de 13 m³ (environ 9,5 tonnes brutes). Les productivités relevées sur 
les voyages de bois énergie sont donc très favorables et similaires à celles des billons de sciage. 
 

Détail par produits transportés  Sciage 4 -5-6 m Palette et Tritu ration  Bois Energie  (6 m) 
Volume moyen chargé 12,7 m³ 12 m³ 13 m³ 
Temps au chargement Pente 15,3 min 

Plat 13,5 min 
Pente 22 min 
Plat 19,5 min 

Pente 15 min 
Plat 13 min 

Temps au déchargement 7 min 11,3 min 8 min 
Durée moyenne d’un voyage sur 1 300 m de 
distance 

Pente 54 min 
Plat 52 min 

Pente 65 min 
Plat 63 min 

Pente 55 min 
Plat 53 min 

Productivité horaire sur 1 300 m de distance Pente 14,1 m³/h prod 
Plat 14,5 m³/h prod 

Pente 11 m³/h prod 
Plat 11,5 m³/h prod 

Pente 14,2 m³/h prod 
Plat 14,7 m³/h prod 
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Le graphique de simulation ci-
contre montre que l’effet du produit 
transporté et l’influence de la pente 
s’atténuent rapidement dès que les 
distances de débardage 
s’allongent. La distance de 
débardage reste le principal facteur 
influençant la productivité du 
porteur. 
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EMPLOI DU TEMPS 
 
Calculé sur  33 jours de présence sur le chantier 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DÉCOMPOSITION DU TRAVAIL PRODUCTIF 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

  
 

 
 
 
 

COMMENTAIRES ET CONCLUSION 

 
Le « chantier pilote » de Viscomtat a permis de dém ontrer que le produit Bois Energie pouvait avoir to ute sa 
place dans les systèmes d’exploitation traditionnel s des plantations résineuses. 
 
Le peuplement de Viscomtat est à l’image de la vaste ressource résineuse présente en Auvergne. Les conditions 
d’exploitation sont très favorables et parfaitement adaptées aux engins actuels de récolte. Un chantier qui présente 
toutefois la particularité d’être en coupe rase, une situation moins fréquente surtout sur de telles surfaces (5 ha) et 
demande par conséquent une parfaite organisation logistique pour gérer les volumes importants produits (plus de 
3 000 m³). 

On relève un très bon taux d’utilisation machine durant 
toute la durée de ce chantier malgré des engins assez 
vieillissants. Les chauffeurs ont su adopter une 
conduite adaptée aux conditions du chantier et sont 
rigoureux sur les entretiens machine. 
Il faut préciser toutefois qu’un épisode neigeux a 
transformé la piste en bourbier et a entrainé l’arrêt total 
du chantier durant 2 mois. 
 

Le graphique ci-contre représente les 
conditions moyennes sur l’ensemble des 
voyages transportés du chantier. On remarque 
la part très importante du temps consacré aux 
déplacements (plus de 50 %) directement en 
lien avec la longue distance de débardage 
(1 300 m en moyenne) entre la coupe et la 
place de dépôt en aval. Il s’agit bien du facteur 
le plus impactant sur la productivité du 
débardage au porteur. 
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Cette vaste parcelle s’étale sur deux zones différentes : l’une en forte pente (aux limites des possibilités de circulation 
des engins) et l’autre en faible pente en situation très favorable. Ces deux zones constituent deux mini-chantiers et 
permettent de multiplier l’expérimentation dans deux situations différentes. 
 
Bûcheronnage mécanisé  
 
� D’excellentes productivités  ont été relevées sur ce chantier, de l’ordre de 30 à 35 m³/h de travail et environ 250 m³ 
produits par jour. Il faut cependant les mettre en relation avec les conditions d’exploitation très favorables (VUM voisin 
de 0,700 m³ et prélèvement à l’hectare de 600 m³ !) qui permettent d’exprimer tout le potentiel de la machine de 
bûcheronnage. Même la zone en forte pente n’a pas représenté un obstacle majeur pour le bûcheronnage. La machine 
a pourtant atteint ses limites de franchissement a plusieurs reprises et le chauffeur a été contraint de progresser à la 
descente sur les secteurs les plus pentues. « L’effet pente », mesuré en comparant les deux zon es du chantier à 
VUM égal, n’a impacté la productivité de la machine  de bûcheronnage que de l’ordre de 3 à 5%.  
 
� Le façonnage du billon de Bois Energie dans le dern ier tronçon de la cime a eu très peu d’impacts sur le 
travail de la machine de bûcheronnage.  Dans le schéma d’organisation testé, ce nouveau produit vient en 
remplacement des billons de trituration en 2,30 m. Le chauffeur doit cependant prendre soin de bien écarter ces billons 
de 6 m de long des autres produits façonnés et constituer des piles facilement préhensibles pour le débardeur. Il faut 
noter que cette multiplication de produits sur une coupe rase à fort prélèvement complique la tâche du chauffeur  
soucieux de bien séparer  les piles de produits. 
Les chronométrages détaillés n’ont pas permis de relever des différences significatives de productivités entre une 
exploitation classique (BO / BI) et une exploitation intégrant un billon de BE.  L’effet Volume Unitaire Moyen de l’arbre 
reste le principal facteur explicatif de la productivité de la machine de bûcheronnage dans ce type de peuplement. 
 
Débardage au porteur 
 
� Les conditions d’exploitation du chantier étaient n ettement moins favorables pour le débardage.  Malgré un 
fort prélèvement sur la coupe, la longue distance de débardage a été très pénalisante et a eu des répercussions très 
fortes sur la productivité du porteur. Alors, pour ne pas être ralenti durant les longs déplacements, le chauffeur a préféré 
ne pas équiper son engin de chaînes et de tracks. Dans cette configuration, le porteur était donc obligé de progresser 
dans la pente à la descente (à l’inverse de la machine de bûcheronnage) grâce à quelques travaux d’aménagements 
réalisés à la pelle mécanique : rampe d’accès en haut de parcelle et nivellement de la réception des couloirs sur la piste 
du bas. Ainsi, « l’effet pente » ne ressort pas comme un facteur t rès pénalisant sur la productivité du débardeur  ; 
on note une différence d’environ 5% sur la productivité entre les deux zones. 
 
�Le débardage du système d’exploitation en billons de Bois Energie a une répercussion plutôt favorable sur la 
productivité. En effet, le chargement et déchargement de ces billons sont t rès rapides mais ils ont aussi le gros 
avantage d’optimiser le remplissage du porteur  (un paramètre primordial pour compenser la longue distance de 
débardage).  Ces billons de BE, d’une longueur de 6 m, sont préalablement façonnés par l’abatteuse ce qui permet un 
bon empilage et limite le foisonnement dans le berceau. Dans ces conditions, le chargement en Bois Energie est 
équivalent aux chargements en billons de sciage de 5-6 m et nettement plus rapide qu’un chargement en billons courts 
(palette et trituration).  
La productivité du débardage reste toutefois très dépendante de la distance de débardage, mais dans les conditions 
moyennes du chantier (1,3 km), on relève un gain de  productivité de l’ordre de 8 à 10 % avec un système 
d’exploitation BO / Palette / BE par rapport à un système traditionnel associant du BO / Palette / BI. Ce gain sera 
d’autant plus important que la distance de débardage sera courte. 
 
 
 
Réflexions sur la production de Bois Energie dans l es peuplements résineux 
 
Le chantier pilote de Viscomtat n’apporte que des p remières observations sur les possibilités de sorti r un 
produit Bois Energie dans les systèmes d’exploitati on résineux. Les résultats peu impactants en bûcher onnage 
mécanisé et plutôt favorables au débardage sont enc ourageants, mais devront être confirmés et validés dans 
d‘autres conditions de chantiers en Auvergne. 
Il est important toutefois de préciser que les conditions particulières du chantier nous ont amené à modifier la modalité 
bois énergie testée. Il était prévu à l’origine de tester une modalité avec des billons de bois énergie non façonnés, 
laissés « cime entière » après la découpe 14 cm (fin bout de la palette). Mais le chantier présentait des difficultés 
logistiques qui obligeaient une reprise des billons BE en camion remorque vers une place de broyage accessible aux 
fonds mouvants. Il était donc nécessaire de réaliser un façonnage sommaire de ce dernier billon et de limiter sa longueur 
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à 6 m maximum pour faciliter son transport. Finalement, ce qui semblait être une contrainte supplémentaire a présenté 
de nombreux avantages :  

- peu d’impacts sur le travail de la machine de bûcheronnage 
- des piles plus faciles à constituer sur un parterre de coupe moins encombré (après discussion avec le pilote de 

l’abatteuse, il aurait été très compliqué de disposer convenablement des piles de cimes entières sur une coupe 
rase présentant plus de 600 m³ / ha). 

- Le remplissage du porteur avec des billons façonnés permet d’optimiser son chargement, ce qui a une 
répercussion forte sur sa productivité 

- L’abandon sur coupe des rémanents contribue aussi à limiter les exports de minéraux sur les coupes rases. 
 
Ce chantier pilote a montré également toute l’importance d’avoir une logistique parfaitem ent réglée  dès lors que 
l’on intègre un produit bois énergie dans le système d’exploitation : 

- Une place supplémentaire doit être définie pour recevoir ce type de produit très encombrant et le transformer 
sur place. Une problématique qui vient s’ajouter dans un contexte où il est souvent délicat de stocker des piles 
de bois à proximité de la parcelle exploitée. 

- Prévoir un accès à des camions non adaptés à circuler hors du réseau routier. Les camions fond mouvant pour 
le transport de la plaquette ont de faibles capacités de franchissement, tout particulièrement à vide. 

- Le bois énergie étant réceptionné à la tonne, un délai important entre son exploitation et sa transformation aura 
un impact économique évident sur les résultats du chantier. A titre d’exemple, à Viscomtat les billons ont été 
stockés en bord de route durant 5 mois (hiver / printemps) avant leur broyage. Le taux d’humidité à réception 
des plaquettes n’était plus que de 24%. 

 
D’autre part, il était intéressant de savoir si la production d’un produit bois énergie permetta it d’augmenter la 
quantité de bois prélevée sur la parcelle . 
Dans la modalité de Bois Energie testée, le gain potentiel en matière se trouve dans la cime entre le fin bout 7 cm (arrêt 
du BI dans la méthode traditionnelle) et un fin bout d’environ 3cm (lorsque la cime casse dans la tête de bûcheronnage). 
A cela s’ajoute également quelques arbres non marchands et les quelques perches feuillues présentent en bordure de 
parcelle.  
Nous avons fait ces calculs uniquement dans la zone en forte pente où les diamètres à 1,30 m sont similaires. 
Le VUM récolté passe de 0,610 m³ en exploitation traditionnelle (BO / BI) à 0,652 m³ en exploitation avec BE. Ce qui 
fait passer le prélèvement de 523 m³/ha à 559 m³/ha en exploitation BE, soit un gain en volume de l’ordre 5%. 
Toujours dans cette zone forte pente, la répartition des produits est la suivante : 

- En exploitation traditionnelle : sciage 40% - palette 35% - BI 25% 
- Dans une exploitation incluant du bois énergie : sciage 38% - palette 27% - BE 35% 
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N.B.: Les résultats présentés dans ce compte-rendu sont spécifiques à la zone du chantier étudiée, et ne doivent pas être extrapolés.  

Séparation des billons de Bois Energie sur une plac e spécifique  


