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Evolution du bliicheronnage
meécanisé, cas de la Bourgogne
et perspectives nationales

L'exploitation mécanisée de la ressource bourgui-
gnonne est une activité récente mais solide et ancrée
dans le tissu économique régional. Elle est appa-
rue 4 la fin des années 1980 sous les effets conju-
gués de la nécessité de réaliser les €claircies ¢t de
la demande de petits sciages générée par la créa-
tion de bois et sciages de Sougy.

Le taux de récolte mécanisé des résineux avoisine
les 60 %, ce qui place cette région au premier rang
francais, avant la tempéte. Parmi les 19 entreprises
bourguignonnes recensées fin 1999, sept constituent
un noyau durable et expérimenté. Elles ont acquis
un savoir-faire qu'elles maintiennent et développent
régulidrement.

Si au début de la mécanisation, les machines étaient
relativement souvent en panne, leur fiabilité a net-
tement progressé. Le nombre de marques présentes
a diminué et les services clientéles se sont amé-
liorés. Les machines de blicheronnage actuelles res-
semblent de plus en plus & des machines indus-
trielles avec un taux d'utilisation en amélioration,
un service apreés-vente de plus en plus performant.

- -

La capacité d'abattage et de fagonnage des machines
a évolué dans le temps. Réservées a 1'origine pour
les premiéres éclaircies (petit bois), elles faconnent
des arbres de plus en plus gros, suivant ainsi la qua-
lité de la ressource mobilisable : les peuplements
grandissent et les secondes éclaircies et suivantes
doivent étre réalisées. Les produits issus de ces éclair-
cies ont de plus en plus de valeur (palette, sciages...).
Les machines se sont adaptées a ce type de travail,
les rendant de plus en plus rentables.

Apres une description approfondie de ces éléments
en Bourgogne, a partir d'une enquéte réalisée pour
le compte du conseil régional, nous analyserons les
tendances & Féchelle nationale, en y intégrant la pro-
fonde modification du parc des machines causée par
I'exploitation des chablis.

3 e,
Les machines biicheron
de peuplements diversifiés.
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En Bourgogne, 450 000 m3 récoltés avec des moyens performants

B Un noyau régional d’entreprises
solides

ATaube de I'an 2000, 19 entreprises bourgnignonnes
possédent des machines de biicheronnage et assu-
rent réguliérement la prestation du blicheronnage
mécanisé.

Sept d'entre elles peuvent &tre considérées comme
stables et solides. Elles ont acquis savoir-faire et
expérience depuis 1992 et ont surmonté les crises
économiques. A ce groupe, on peut ajouter une
entreprise qui travaille en Bourgogne depuis la
méme époque, mais qui n'a pas son siége dans la
région.

Au couors des 7 années qui se sont écoulées entre les
enquétes (voir encadré), de nouvelles entreprises se
sont régulierement installées ou ont intégré 1'acti-
vité de bicheronnage mécanisé. En 1999, par rap-
port a 1996, on compte 9 entreprises supplémen-
taires ayant acquis des combinés (voir graphique 1).

Graphique 1 : Mouvements d’entreprises
entre 1992 et 1999
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Enfin, 7 entreprises ont abandonng cette activité,
surtout lors de la période économiquement diffi-
cile, de 1992 3 1996.

B Un parc de 27 machines

Les 19 entreprises recensées fin 1999 disposent de
27 combinés de différents types, fge, marque...
Nous les avons regroupés en 3 classes selon leur
capacii¢ maximale d'abattage :

Classe 1 30448 cm
Classe 2 52 260 cm
Classe 3 63365cm

En 1999, 7 machines sur 10 font partie de la classe
3 (voir graphique 2). Elles sont arrivées sur le mar-
ché aprés 1997 et peuvent traiter des arbres d'un
diamétre & la souche de 63 4 65 cm maximum.

Graphique 2 : Evolution du nombre de
machines par classe
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Les quatre marques les plus représentées sont
Timberjack, Valmet, Silvatec et Ponsse.

Les machines de capacité d'abattage inférieure 2
48 em, qui constitnaient I'esseatiel du parc en 1992
(Valmet 901, Sifer 204) tendent a disparaitre (11 %
de I'effectif 1999) et les intermédiaires représen-
tent moins de 20 % du parc.

B 1,6 machines par entreprise

Le nombre moyen de machines par entreprise est
relativement stable (1,7 en 1992 ; 1,5 en 1996 et
1,6 en 1999). Cela masque d'importantes variations :
les grosses entreprises de plus de 3 machines ont
réduit leur parc ; 4 l'opposé, celles qui ont acquis
du savoir-faire ont augmenté le leur. Sur 'ensemble
du parc, la majorité ne dispose que d'une machine
par entreprise (voir graphique 3).

Graphique 3 : Effectif d'entreprises par
nombre de machines en propriété
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N 450 000 m? récoltés mécaniquement

En 1999, ces 27 machines bourguignonnes ont
récolté, en Bourgogne, 380 000 m3 de bois résineux.
Sil'on ajoute a cette quantité, les 70 000 m3 biiche-
ronnés par les machines extéricures, la récolte méca-
nisée de bois résineux en Bourgogne s'éléve a
450 000 m3.

Ce chiffre est considérable et peut étre comparé
(avec précaution car les sources de données sont
différentes), a celui fourni par I'enquéte annuelle
de branche (EAB) qui se monte & 750 000 m3 de
bois résineux (bois d'ccuvre et bois d'industrie) pour
1999 (voir graphique 4).

Graphique 4 : Evolution de la récolte
résineuse en Bourgogne (source EAB,
AFOCEL)
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En 1999, le taux de mécanisation serait de 60 %,
alors que pendant les années 92 4 94, il ne s'élevait
qu'a 30 % de la récolte totale.

Cette progression fulgurante de la mécanisation du
biicheronnage s'explique par différents facteurs dont
I'augmentation des dimensions des arbres 2 traiter,
la fiabilité accrue des machines, 'évolution des
mentalités et donc la productivité sans cesse amé-
liorée.

B Travail en un poste

En 1999, le nombre de machines travaillant en plus
d'un poste est en hausse, mais reste inférieur a la
moiti€ de 'effectif. Ces machines sont générale-
ment conduites par des salariés.

Certaines entreprises, avjourd’hui, cherchent & aug-
menter le temps de travail des machines en leur
affectant un conducteur 4 temps plein et un antre
a temps partiel. Ce dernier assure la conduite pen-
dant les congés du premier conducteur ainsi que
l'organisation des chantiers, voire la conduite par-
tielie d'une seconde machine (en 22me poste).

Le nombre de conducteurs par machine reste
constant dans les différentes enquétes, aux envi-
rons d'1,2. Par contre, le nombre d’heures machine
annuel augmente, ainsi que le nombre de jours d'uti-
lisation annuelle :

H.moeh/
Joursiin | Conducteur
fjour
1992 1 500 183 6,8
1996 1 566 172 7,0
1999 1875 205 7.6

Le temps passé 2 la conduite est en hausse constante
(6.8 hfjour en 1992 ; 7.6 h/jour en 1999). Ce phé-
nomene s¢ constate avec une augmentation des horaires
de fonctionnement des engins (1500 a
1 875 heures/an) ainsi que des jours de travail (183
a 205 jours/an), tout en gardant constant le nombre
de postes par machine (1,2).

Cela démontre que les machines sont de plus en
plus fiables et moins souvent arrétées. En effet, les
flexibles sont moins nombreux et mieux protégés,
le service aprés vente réagit rapidement, le nombre
de marques s'est réduit, les entreprises ont appris a
faire du préventif...

Enfin, les entreprises, les conducteurs et les per-
sonnels d'encadrement sont plus efficaces, les chan-
tiers mieux choisis et plus adaptés 2 la mécanisa-
tion, un effort de regroupement de parcelles est
opéré.

Les enquétes en Bourgogne

| - 1992, recensement complet des machines en
intégrant 'enquéte sur les cofits des machines
de biicheronnage (B. Sutter, 1993},

- Jusqu'a 1995, enquéte annuelle sur les effec-
tifs de machines, leur productivité, leurs condi-
tions de travail.

- 1996, mise a jour des données pour les
Orientations Régionales Forestitres.

- 1999, recensement complet des machines en
intégrant une évaluation des besoins en for-
mation demandé€ et financ€ par la Région
Bourgogne.

Au niveau national
- de 1990 4 1995, enquéte exhaustive sur le parc.
- de 1974 a 1999, enquéte sur les ventes de

matériels neufs en France.
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Un gain de productivité de 1 000 m?3 par machine par an depuis

7 ans

B Evolution des interventions en éclaircies

En 1992, les machines de biicheronnage travaillaient
en premiére éclaircie pour un volume de
150 000 m3¥/an. En 1999, ce travail est toujours
assuré pour une quantité similaire (voir graphique 5).

Graphique 5 : Evolution de la récolte
mécanisée par type d'intervention
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Le bois d'industrie provient des premiéres éclaircies
"retard" mais surtout des cimes d'arbres faconnés
pour le sciage. Par comparaison, il représentait 57 %
du volume en 1992 et provenait essentiellement des
premieres éclaircies (voir graphique 5).

B Gain de 8 000 m3/machine en 7 ans

En 7 ans, 1'évolution des technologics, 'augmenta-
tion du volume unitaire des arbres 4 fagonner, 1'amé-
lioration du taux d'utilisation font que la produc-
tion annuelle par machine a doublé. En 1992, les
machines produisaient un peu moins de 10 000 m3/an.

En 1999, elles en faconnent 18 000 m? ; les machines
| s de classe 3 produisent 21 000 m?/an en moyenne.
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Par contre, leur part relative est passée de 75 % en 1992 9 500
1992 4 38 % en 1999, au profit des secondes éclair-

cies et suivantes qui représentent la moitié de la 1996 13200
récolte mécanisée en 1999 (contre 10 % en 1992), 1999 18 000

Le travail dans ces bois plus gros permet d'aug-
menter les rendements de fagon considérable.

B Diversification des produits fagconnés

Les machines récentes fagonnent de plus en plus
de produits destinés au sciage (voir graphique 6}.

Gréce & l'informatique embarquée, avec une machine
bien réglée (€talonnage effectué), le billonnage est
optimisé sans perte de temps ; le cahier des charges
est respecté, tant en diamétre qu'en longueur.

Graphique 6 : Produits traités en 1999
(proportion en volume)
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Quelles perspectives d’évolution au niveau national ?

M Le taux de mécanisation résineux
approche d’ores et déja les 20 %

A l'échelon national, le parc de machines de biiche-
ronnage en fonctionnement peut &tre estimé a par-
tir des effectifs vendus chaque année {voir I'encadré
page 3) et en prenant 1'hypothése d'une durée de
vie maximale de l'ordre de 8 ans. D'aprés les résul-
tats bourguignons présentés et ceux d'une enquéte
du méme type réalisée en Aquitaine, on peut construi-
re le tableau ci-dessous qui montre 'évolution du
parc, sa production et le taux de mécanisation du
biicheronnage des résineux exprimé par rapport 4 la
récolte EAB.

Evolution du taux de mécanisation

résineux
(i | e [ o

Nombre de machines en

fonetionnement 140 185 250
Production par machine 1440} 6o 1300
{m3/an)

Volume annuel mécanisé

(millions/m3/an) 1,4 20 3,8

Taix de mdcanisation des

iy 7% G
FEXMNRUN

19%

B Un parc en mutation suite aux chablis

Les statistiques pour I'année 2000 ne sont pas encore
connues. Cependant, pour mobiliser les bois de cha-
blis, les entreprises ont investi dans de nouveanx maté-
riels de biicheronnage & forte productivité (Bigot,
2000). Dans certaines régions, on estime que e parc
a doublé voire triplé en nombre. Ainsi les engins de
classe 3 (voir graphique 2) sont devenus nettement
majoritaires en France, portant la productivité d'une
machine & prés de 20 000 m3/an.

L'augmentation de la dimension des bois 4 exploi-
ter suit la méme tendance qu'en Bourgogne. Les peu-
plements d'épicéa sont dans les mémes tranches d'dge
et ceux de douglas poussent vite. Ainsi, on peut pen-
ser que les résineux d'un volume unitaire inférieur &
1,2 m? seront récoltés mécaniquement (sous réserve
de la pente et de la taille de la parcelle notamment).
Dans de nombreuses régions, ces machines iront
biicheronner des bois jusqu'a 1,5 m3, notamment
lorsque de grosses tétes sont montdes sur pelles
hydrauliques ou des combinds chenillés. Une émude

est en cours, financée par la DERF, pour mesurer les
conséquences des changements intervenus en exploi-
tation forestiere lors de I'exploitation des chablis.

B Des pelles mécaniques chenillées en
forét

Aujourd'hui, les pelles, absentes du parc bourgui-
gnon, se développent dans d'autres régions
frangaises pour l'exploitation des éclaircies rési-
neuses (Bretagne, Limousin) ou les coupes rases
(Landes) en particulier avec I'exploitation des cha-
blis. D'un point de vue financier, le risque & l'in-
vestissement'est moindre du fait du prix d'achat
plus faible que les combinés spécifiques et du vaste
marché de 1'occasion en travaux publics en cas de
revente. D'un point de vue technique, elles ont fait
la preuve de leur efficacité dans les régions
concernées. Par rapport aux dégéts au sol, les che-
nilles exercent une pression plus faible que les pneu-
matiques. Par contre, l'aspect ripage peut présen-
ter un risque au sol essentiellement en surface.

Pour l'exploitation des chablis, ce type de maté-
riel trouve aujourd’hui sa place. Des études sont en
cours pour €valuer leurs coiits et comparer les dégiis
au sol avec les engins spécifiques.

4 _""'-Acu.—,'fﬁ""?"‘;m-._ =

Un appui des pelles pour les ehahtls
quel sera leur avenir en forét
pour les prochaines annees ?
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B Le développement dans les
peuplements feuillus

Les machines ont été congues pour biicheronner des
résineux et elles trouvent leur rentabilité dans ce sec-
teur, notamment avec les produits de sciage. Elles
sont également utilisées pour fagonner ponctuelle-
ment quelques peuplements de feuillus. Elles sont
capables d'en faire plus. Cela a été démontré. Par
contre, le matériel est alors tres sollicit€ ; la durée de
vie des tétes et des machines risque d'étre réduite
dans ces peuplements.

De nouvelles tétes sont mises sur le marché, tétes
d'abattage qui sont encore 2 tester, modifier, faire
évoluer... On se retrouve face & des problémes simi-
laires a ceux de la mécanisation des résineux a ses
débuts. Les techniques vont évoluer vers une plus
grande fiabilité, les réticences se lever et la méca-
nisation devrait se développer trés rapidement dans
le feuillu. Dé€ja, dans certaines régions, etle pro-
gresse en particulier du fait du manque de main
d'ceuvre en biicheronnage manuel.

De plus en 2001 ou 2002, le volume de bois rési-
neux a mobiliser sera réduit par rapport a 2000. Les
machines achetées pour exploiter les chablis pour-
ront alors étre utilisées dans les peuplements feuillus
mécanisables.

B Des technologies qui évoluent encore

Les technologies embarquées dans les machines de
biicheronnage sont trés performantes : mesure des
billons, cubage, marquage, optimisation des
débits... Elles permettent d'améliorer la démarche
qualité vis-a-vis des industriels, des propriétaires,
de favoriser la tragabilité, grice a une gestion des
flux efficace et transparente.

Aujourd'hui, il est habituel d'effectuer un chantier
mécanisé en fiux tendu (blicheronnage, débardage
et transport organisés pour assurer un délai de moins
de 3 semaines entre le faconnage des billons et leur
entrée a I'usine). En 1992, cette organisation ¢tait
exceptionnelle.

Pour en savoir plus
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