
 

Chantier de Sainte-Anne-Saint-Priest (87) 
Coupe rase mécanisée selon deux modalités / types de produits 

 
Dates d’exploitation : Octobre 2019 – Novembre 2019 - Janvier 2020 – Août 2020 

 

 PEUPLEMENT 
     

 Type : Taillis vieilli avec réserves  Densité (Ø >2 cm) : 2400 tiges/ha 
 Essences 
 Conformation des tiges 

: Châtaignier, Chêne 
Bonne 

 Diam. 1,30 m. (> 2cm) 
 Vol. Unitaire Moyen 

: 11.7 cm 
: 0.130 m³ 

 Coupe : Rase  Volume/ha 
 Pente 

: 310 m³/ha 
: 0 à 15%  Surface totale : 3.36 ha 

     
     

 LOCALISATION 
     

    Commune  : Sainte-Anne-Saint-Priest (87120) 
    Coord. GPS  : 45°41'03.7"N , 1°40'04.5"E 
     
 
 
 
 
 

    

     
     
     
     
     
     

 CARACTERISTIQUES DES MODALITES EXPLOITEES 
 

 Modalité 1 Modalité 2 Total 
 Surface 1.43 ha 1.93 ha 3.36 ha 
 Pente 0 – 15 % 0 – 10 % 0 – 15 % 
 Type de produits récoltés Bois court uniquement Bois court et long 

(cimes entières BE) 
 

 Densité tiges/ha 2864 2059 2400 
dont franc-pieds/ha 616 1129 912 

dont tiges de cépée/ha 2248 929 1488 
 Densité morts/ha 1144 688 881 
 Densité cépées/ha 712 353 505 
    
 Diamètre 1,30 m (>2cm). 12.4 cm 10.9 cm 11.7 cm 
 Volume/ha (m3/ha) 380 300 310 
 Vol. Unitaire Moyen (m3) 0.132 0.146 0.130 
    
 Essences (% de tiges)    

Châtaignier 46% 43% 45% 
Morts 40% 33% 37% 

Chêne 3% 14% 8% 
Hêtre 8% 1% 5% 

Autres 3% 8% 5% 
 
 
Les tiges mortes sont constituées à 95% de châtaigniers. Les autres essences non détaillées comprennent 
essentiellement des bouleaux, trembles, merisiers ainsi que quelques pins pour la plupart localisés en bordure sud de 
la modalité 1. 

Modalité 1 

Modalité 2 

Modalité 2 
Modalité 1 



Les places de dépôt sont situées de part et d’autre de la RD 43, entre les deux modalités. La configuration de la coupe 
(bande en longueur) limite la surface possible des places de dépôt, et peut présenter un inconvénient notamment pour 
le stockage du bois-énergie compte tenu de son encombrement. 
 

  
  

Le peuplement présent sur les deux modalités est parfois assez hétérogène avec des zones de taillis plus ou moins 
vieilli ou pauvres en réserves. Quelques chablis épars sont présents, notamment en haut de la modalité 2. Dans cette 
même modalité, une zone de taillis de châtaignier pur, plus jeune, est présente en bas de pente. 
 
 

 MATERIELS DE RECOLTE 
      
  Combiné de bûcheronnage  Porteur 

    Bois courts  Bois-énergie 
(et bois exploités manuellement) 

       
 Marque  KOMATSU  JOHN DEERE  KOMATSU 
 Modèle  931 XC  1110 G  875 
     

 
 Horamètre  2800 heures  3800 heures  50 heures 
 Etat  Bon  Bon  Neuf 
       
 Remarques  Tête de bûcheronnage C144 

 
 Capacité de charge 12 tonnes, 

tracks à l’arrière 
(pendant une partie du débardage) 

 Capacité de charge 16 tonnes, 
tracks à l’arrière 

 
Options  Treuil arrière, monté sur 

châssis de treuil synchronisé 
 Lame avant  Lame avant, panier élargi, 

cabine suspendue 
« Comfort Ride » 

 
On peut noter que le combiné de bûcheronnage est affecté pendant le chantier d’une panne hydraulique dont la source 
n’a pas été identifiée avec certitude (au moins pendant la réalisation du chantier par le distributeur de matériels), et qui 
ralentit l’ébranchage en raison d’une perte de pression. Cette difficulté est plutôt visible lors de l’ébranchage de certaines 
tiges assez branchues, mais reste la plupart du temps modérée (compte tenu de la conformité des tiges et des produits 
façonnés). 
 
  



Le porteur a été remplacé en cours de chantier par un nouvel engin, de marque et de capacité différentes, conformément 
à l’investissement prévu par l’entreprise. Ce nouvel engin est doté d’une capacité de charge de 16 tonnes (contre 12 
tonnes pour le précédent engin), d’une grue plus puissante (145 kN, soit environ 14 tonnes) et d’un grappin de plus 
grande capacité (G40). Le panier est également modulable en largeur grâce aux ranchers mobiles. Le volume apparent 
chargé est donc supérieur à celui du précédent engin, ce qui présente un avantage pour le débardage de cimes entières 
en bois-énergie mais également en cas de distance de débardage élevée. 
 
 

PERSONNEL 
 
Le bûcheronnage mécanisé et le débardage sont assurés par le même Entrepreneur de Travaux Forestiers, dans les 
deux modalités. Le chef d’entreprise pilote le combiné de bûcheronnage, et l’un de ses salariés pilote le porteur. Les 
deux intervenants sont très expérimentés. 
 
Quelques arbres de gros diamètre (notamment en bordure de coupe) ont été bûcheronnés manuellement par un autre 
ETF, une fois le débardage des bois courts mécanisés effectué. 
 
 

PRODUITS RECOLTES 

 
Le détail des produits récoltés, par modalité, est indiqué dans le tableau suivant. 
 

 Essence Produit Quantité 

Modalité 1 

Feuillus Trituration 610 st 
Chêne Chauffage 101 st 
Chêne Traverse 11 m3 
Chêne Grume 8 m3 

Châtaignier Piquet 33 st 
Châtaignier Billon 8 st 
Résineux Billon caissage 32 st 
Résineux Trituration 13 st 

    

Modalité 2 

Feuillus Trituration 327 st 
Feuillus Bois énergie 195 tonnes 
Chêne Chauffage 97 st 
Chêne Traverse 40 m3 

Châtaignier Piquet 20 st 
 
 
 
  



BUCHERONNAGE MECANISE 
 

 

ORGANISATION DU CHANTIER  
 
Les opérations de bûcheronnage mécanisé ont eu lieu entre le 7 et le 23 Octobre 2019, dans des conditions 
météorologiques variables. La période est marquée par des conditions plutôt pluvieuses, mais faisant suite à plusieurs 
mois particulièrement secs. 
 
Le combiné de bûcheronnage circule dans le peuplement en débutant en haut de pente, puis progresse en effectuant 
des bandes d’une largeur moyenne d’environ 13,5 mètres. Dans la modalité 1 (bois courts uniquement), la circulation 
de l’engin se fait en partie sur des rémanents. 
 

  
Modalité 1 : Le façonnage est limité à un diamètre fin bout d’environ 
7 cm. Les rémanents seront laissés sur coupe et l’engin circule en 

partie sur eux. 

Modalité 2 : la plupart des rémanents et certaines tiges ou cimes 
sont disposés en andain et sont destinés au bois-énergie. L’engin 

circule sur un sol quasiment nu. 

 
Les différents produits sont déposés à droite ou à gauche de l’engin au fur et à mesure de son avancée dans le 
peuplement. Dans la modalité 2, les petits diamètres (Ø<7 cm) sont exploités entiers à destination de bois-énergie (BE), 
de même que les cimes entières de certaines tiges plus grosses. La forte hétérogénéité des diamètres et longueurs 
dans les tas de BE rend donc l’estimation moyenne du volume de ce produit très difficile. La répartition du type de BE 
dans les tiges façonnées, sur un échantillon représentatif de 50 tiges, est la suivante : 
 

 % des tiges façonnées 

Cime entière 76% 

Arbre entier 20% 

pas de BE, tige façonnée entièrement en bois court 4% 

 
La machine travaille à la descente, pose les billons à sa droite ou à sa gauche et forme un andain de bois énergie en 
cimes ou arbres entiers sur sa droite ou sur sa gauche selon la bande (mais sans changer de côté au cours d'une même 
bande de travail). 
 
D’éventuelles difficultés de façonnage sont évitées en raison de la valorisation en cimes entières dès que de plus 
grosses branches apparaissent. En contrepartie, certaines parties de tiges sont donc destinées au BE alors qu’elles 
auraient pu être valorisées en chauffage (mais dans ce cas au détriment de la productivité). 
Les piquets sont plutôt localisés en bas de parcelle, car le peuplement est alors en majorité constitué d’un taillis de 
châtaignier pur plus jeune. 
 
 
 
 
 
  



PRODUCTIVITES GLOBALES 
   

 Modalité 1 : Modalité 2 : 

   

 Durée du chantier : 6 jours 7 jours 

 Heures de présence : 48.3 heures 47.9 

 Heures horamètre : 41.6 heures 39.4 

 Productivité (m3/heures présence) : 9.7 m3/h - 8.7 t/h 9.8 t/h 

 Productivité (m3/heures productives) : 11.2 m3/h – 10.1 t/ha 12 t/h 

 
 

EMPLOI DU TEMPS 
   

 Modalité 1 : 
(sur un total de 6 jours de présence sur chantier) 

 

Modalité 2 : 
(sur un total de 7 jours de présence sur chantier) 

 

 
 

 

 
Le taux d’utilisation est inférieur dans la modalité 2, en raison d’une panne hydraulique. Cette dernière est indépendante 
de la méthode employée dans l’une ou l’autre des modalités, et l’emploi du temps hormis cette panne est très similaire 
entre les deux modalités. 
 

 
Un suivi détaillé du temps de travail productif de l’engin, dans chaque modalité, a été effectué. 
 
 

 
Modalité 1 Modalité 2 

VUM des arbres façonnés (m3) 0,319 0,240 

Tiges marchandes exploitées / ha 1539 1186 

Tiges totales / ha 1947 1318 

Tiges non marchandes / ha 408 132 

% de tiges non marchandes 20,9% 10,0% 

% d’arbres flexueux 0,0% 0,5% 

% d’arbres fourchus 0,0% 0,5% 

% avec grosses branches 0,0% 1,1% 

% multi-défauts 0,5% 2,7% 

% total mal conformés 0,5% 4,8% 

   

Production moyenne / HMP 19,6 15 

Nb arbres march / HMP 62 63 

Min / arbre 1,0 1,0 

Min / m3 3,05 3,99 
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SUIVI DETAILLE : PRODUCTIVITES 



La répartition des essences pendant le suivi détaillé est très proche dans les deux modalités, pour le châtaignier (environ 
85 % des tiges) et les feuillus divers (bouleau, tremble, merisier essentiellement, environ 6% des tiges). En revanche 
les tiges de chêne ont été plus nombreuses en modalité 2 (11% contre 3% en modalité 1), alors qu’en modalité 1 
quelques gros pins ont été façonnés (6 % des tiges contre 1% en modalité 2).  
 
Les chênes plus nombreux en modalité 2 expliquent le plus fort pourcentage de tiges mal conformées dans cette 
modalité (environ 5%) en comparaison avec la modalité 1 (moins d’1%). Malgré cela, la conformation des tiges reste 
globalement bonne et a présenté peu d’impacts sur le façonnage lors des suivis. 
 
Les pins présents dans la modalité 1 pendant le suivi détaillé contribuent assez fortement à l’écart de productivité 
moyenne constaté entre les deux modalités (19,6 m3/heure productive en modalité contre 15 m3/heure productive en 
modalité 2). En ne prenant pas en compte les pins de la modalité 1, la productivité tombe à environ 16 m3/heure 
productive. 
 
 

 
Dans la modalité 1, les produits récoltés sont uniquement en bois court, alors que dans la modalité 2, les cimes après 
les premiers billons façonnés sont conservées entières pour du bois énergie. Quelques arbres entiers de faible diamètre 
sont également exploités entiers (ces quelques tiges auraient été non marchandes en modalité 100% bois court). 
 
Les caractéristiques des produits exploités au cours du suivi détaillé du bûcheronnage mécanisé sont détaillées dans 
le tableau suivant : 
 

 Modalité 1 Modalité 2 

 % du volume exploité % du volume exploité 

Traverse 2,70 m 1 % 11 % 

Chauffage 2.10 m 20 % 15 % 

Piquet 2.10 m, Ø 7-14 cm 
7 % 12 % 

Piquet 2.10 m, Ø 14 cm et + 

Trituration 2.10 m Ø min. 7 cm 52 % 54 % 

Billons résineux 20 % -% 

Cimes ou tiges entières - 8% 

 
Le façonnage de deux types de piquets différents a ponctuellement été regroupé en un seul type (longueur 2.30m, Ø 8-
20 cm) au cours de la modalité 1. 
 

SUIVI DETAILLE : REPARTITION DES PHASES DE TRAVAIL 
   
 Modalité 1 Modalité 2 
 

  
 
Dans la modalité 1, les incidents sont constitués essentiellement de changements de chaîne. En revanche, dans la 
modalité 2, il s’agit de sauts de chaîne assez fréquents dus à l’usure du guide. Ce dernier a été remplacé par la suite. 

SUIVI DETAILLE : PRODUITS RECOLTES 
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deve / dece : Déplacements à vide / en charge de l’engin  tron : Tronçonnage 
devb /decb : Déplacements à vide / en charge de la grue  ejci : Ejection de cime 

elnm : Elimination de tiges non marchandes  paus : Pauses (< 5 minutes) 
abat Abattage  dive : Divers (< 5 minutes) 
ebra Ebranchage  inci : Incidents (< 15 minutes) 

 
Dans la modalité 2, les rangements de branches (0.8%) et l’élimination de non marchands (0.7%) sont moins importants 
qu’en modalité 1 (3.5% et 4.4%) compte tenu du fait que la plupart des rémanents sont alors exploités à destination du 
bois-énergie. Le taux d’abattage-façonnage augmente donc dans cette dernière modalité par rapport à la modalité 100% 
bois courts.  
 
La phase éjection de cime correspond au traitement de la cime au-delà du dernier produit marchand (donc à la découpe 
et la dépose de la cime sur les rémanents pour la modalité 1 et à la découpe et la dépose sur l’andain de la cime 
destinée au bois énergie pour la modalité 2). Cette phase est donc plus importante dans la modalité bois-énergie environ 
13% contre environ 8% en modalité 1. 
 
La phase d’ébranchage est légèrement diminuée en modalité 2 (12.6% contre 14.4% en modalité 1), ainsi que le 
déplacement en charge de la grue (17.8% contre 16.3%) : en effet, le nombre de produits façonnés par tige est diminué 
(donc moins de mouvement de grue pour le tri des différents produits). Cela démontre également que le bois-énergie a 
pu être stocké sans trop de difficulté en andains (pas ou peu de mouvements de grue supplémentaires pour disposer 
correctement les cimes sur le tas en vue du débardage). 
 
Les déplacements de l’engin sont similaires dans les deux modalités, de même que les autres phases de travail. 
 

  
  

deve / dece : Déplacements à vide / en charge de l’engin  tron : Tronçonnage 
devb /decb : Déplacements à vide / en charge de la grue  ejci : Ejection de cime 

elnm : Elimination de tiges non marchandes  paus : Pauses (< 5 minutes) 
abat Abattage  dive : Divers (< 5 minutes) 
ebra Ebranchage  inci : Incidents (< 15 minutes) 
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SUIVI DETAILLE : CHRONOMETRAGES ARBRE PAR ARBRE 
 
 

 

Les chronométrages détaillés arbre par arbre sur un 
échantillon de 50 tiges par modalité permettent, sur un 
sous-échantillon de volume unitaire moyen et de 
répartition des diamètres à 1.30 m similaires, de 
comparer la productivité moyenne entre les deux 
modalités. 
 
Cette productivité est une productivité « virtuelle », 
exprimée en m3/heure, mais qui exclut les temps de 
déplacement de l’engin, de traitement des éventuels 
rémanents et non-marchands, ainsi que les temps de 
pauses, divers et incidents. Les seuls temps pris en 
compte sont ceux liés à la tige elle-même 
(déplacements de la grue, abattage, façonnage, 
éjection de la cime ou traitement du BE), afin de pouvoir 
comparer uniquement le traitement des tiges dans 
chacune des deux modalités. 

 
La productivité lors du traitement des tiges est en moyenne supérieure dans la modalité 2. Les tiges dont le diamètre à 
1,30 m est compris entre 25 et 32,5 cm ont une forte influence sur l’augmentation de la productivité en modalité 2, alors 
que les tiges de diamètre supérieur à 30 cm diminuent la productivité en modalité 1. 
 
Cet effet est très certainement causé par la branchaison qui augmente la difficulté d’ébranchage dans les plus grosses 
tiges, mais qui n’intervient pas ou beaucoup moins, lorsque la cime est laissée entière pour le bois-énergie : la découpe 
BE est alors le plus souvent effectuée dès la première difficulté rencontrée.  
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DEBARDAGE 

 

ORGANISATION DU CHANTIER  
 

 

Les opérations ont eu lieu sur une période allant du 29/10 au 18/12/2019, avec une interruption entre la deuxième 
quinzaine de novembre et le 12 décembre 2019. 
 

Les conditions météorologiques se dégradent progressivement au cours du débardage de la modalité 2, débutée en 
premier. Le sol est passé progressivement de frais à humide, pour atteindre un état détrempé lors du débardage de la 
modalité 1 suite à une période supplémentaire de fortes précipitations. 
 

Dans les deux modalités, le porteur circule quasiment exclusivement dans les couloirs tracés par le combiné de 
bûcheronnage. Dans la modalité 1, certains rémanents sont ramenés par le conducteur sur le passage du porteur pour 
améliorer la portance du sol au vu des conductions météorologiques particulièrement défavorables. 
 
Le porteur de l’entreprise effectuant le débardage a été renouvelé au cours de la réalisation du chantier. Le débardage 
du bois énergie a été effectué par un porteur de plus forte capacité (16 tonnes contre 12 tonnes pour le précédent, qui 
a quant à lui débardé l’ensemble des autres produits dans les deux modalités). 
 
Il est nécessaire d’organiser le transport des produits par camion de manière avant la fin du débardage afin de ne pas 
dépasser la capacité maximum de stockage de la place de dépôt pour la modalité avec bois énergie. 
 

  

Modalité 1 : les conditions météorologiques pendant la fin du 
débardage de la modalité 1 sont très humides et le sol est détrempé. 

Modalité 2 : Débardage des cimes entières 

 
 
 

PRODUCTIVITES GLOBALES 
   

 Modalité 1 : Modalité 2 : 

 Durée du chantier : 7 jours 8 jours 

 Heures de présence : 55.2 heures 60.3 heures 

 Heures horamètre : 43 heures 48 heures 

 Quantité débardée : 490 m3 306 m3 + 195 tonnes 

 Productivité par heure de présence : 8.9 m3/h – 8 t/h 7.8 t/h 

 Productivité par heure productive : 11.4 m3/h – 11.2 t/h 9.8 t/h 
 

  



EMPLOI DU TEMPS 
   

 Modalité 1 : 
 

Modalité 2 : 

 

  

 

  

L’emploi du temps est globalement similaire entre les deux modalités, avec un taux d’utilisation d’environ 83%. 
 
 

SUIVI DETAILLE : DECOMPOSITION DU TRAVAIL PRODUCTIF 
 
Le temps moyen par cycle de débardage est compris entre 20 et 30 minutes selon la modalité et le type de produit 
débardé. Les distances parcourues par l’engin sont en moyenne voisines de 20 m. pendant le chargement pour les 
cycles de bois courts, contre 7 à 10 m. pour ceux de bois-énergie. Les distances à vide et en charge sur coupe sur les 
cycles chronométrés sont d’environ 200 m. 
 

Temps en minutes Modalité 1 Modalité 2 BI Modalité 2 BE 

Déplacements 3,9 8,2 7,66 

Chargement effectif 11,6 12,5 7,68 

Déchargement 9,3 9,2 4,8 

Temps total 25 30 20 
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Dans la modalité 1, un cycle de débardage dure en moyenne 24.8 minutes, avec un chargement moyen de 15.5 minutes 
et un déchargement de 9.3 minutes. Le débardage des bois courts dans la modalité 2 est plus long avec un tour moyen 
de 30 minutes, comprenant un chargement de 20.8 minutes, soit 4 minutes de plus au chargement qu’en modalité 1. 
Le temps de déchargement est quasiment identique entre les deux modalités (les type de produits, foisonnement moyen 
et chargement apparent étant identiques dans les deux modalités). Le chargement moyen est plus long en modalité 2 
en raison du prélèvement/ha plus faible (180 m3/ha contre 220 m3/ha en modalité 1) compte tenu du façonnage d’une 
partie du volume en bois énergie. 
 
En bois énergie, un tour complet de porteur dans cette configuration de chantier est très rapide avec une moyenne 
d’environ 20 minutes. Ce gain de temps est pour l’essentiel dû à un déchargement très rapide (environ 4.3 minutes), 
mais également à un chargement effectif (c’est-à-dire hors déplacements de l’engin pendant le chargement) également 
plus rapide : 7.6 minutes contre 11.6 minutes en modalité 1. Le bon positionnement des cimes dans l’andain (pas ou 
très peu d’enchevêtrement) ainsi que la concentration de matière sur un cordon quasiment ininterrompu permettent ce 
gain au chargement. 
 

 
 Modalité 1 - 100% BI Modalité 2 - BI Modalité 2 - BE 

Quantité chargée par tour 8,5 m3 8 m3 5 à 6 tonnes  

Productivité (m3/heure prod.) 20,6 16,2 -. 

Productivité (tonnes/heure prod.) 18,5 14,6 17,9 

Minutes/m3 ou tonne 2,9 min/m3 3,7 min/m3 3,36 min/tonne 

Nb de billons par chargement 231 154  - 

Nb grappins par chargement 27 33 18 

Nb billons par grappin au chargement 9 5 -  

Volume moyen/grappin au chargement  0,321 0,247 -  

Nb de stations par chargement 5 10 3 

 
Le chargement moyen du porteur en bois énergie est d’environ 5 à 6 tonnes. L’effet de cette masse faible au regard de 
la capacité du porteur est limité par l’absence de déplacements sur piste, et l’accès direct à la pile bord de route. 
 

Le nombre de stations au chargement correspond au nombre d’arrêts du porteur pour charger des produits. Il est plus 

élevé pour le débardage des bois courts dans la modalité 2 (10 arrêts contre 5 en modalité 1) en raison du façonnage 

des cimes en bois énergie, qui réduit le volume/ha à débarder en bois courts. Moins de 20 grappins sont nécessaires 

pour charger le porteur sur les cycles de bois énergie contre une trentaine en moyenne sur les cycles de bois courts. 

 

BROYAGE DU BOIS-ENERGIE 

 
Cette opération n’a pas pu être suivie par FCBA. 
 
Le broyage a été effectué sur place de dépôt, entre le 
26 et le 28 Août 2019 et par temps sec. 195 tonnes ont 
été produites sur deux journées de travail de l’engin. Le 
conducteur est expérimenté (5 ans d’expérience). Les 
plaquettes produites ont un taux d’humidité de 26% et 
une granulométrie P63. 
 

Le matériel utilisé est le suivant : 

 

 

 

 

 

 

SUIVI DETAILLE : PRODUCTIVITES 

 Marque  ALBACH 
 Modèle  Diamant 2000 
   
 Horamètre  3600 heures 
 Mise en service  Décembre 2018 
 Etat  Bon 



IMPACTS AU SOL APRES EXPLOITATION 

 

 

De manière générale, quelle que soit la modalité, 
un peu plus de la moitié de la surface a été circulée 
par les engins au cours de l’exploitation. 
 
Environ 35 % de la surface totale présente des 
perturbations de surface du sol, allant du mélange 
des premiers horizons à des ornières de différentes 
profondeurs.  
 
La modalité 1 présente un plus fort taux de 
perturbations sévères (51% contre 39% en 
modalité 2), ainsi qu’une plus forte présence 
d’ornières (27% contre 16%). Les ornières sont en 
outre beaucoup plus profondes en modalité 1 (20% 
d’ornières > 15 cm contre 6% en modalité 2). 

 

 

 

  
Ces résultats sont très fortement conditionnés par la météorologie très humide lors du débardage de la modalité 1 en 
comparaison avec la modalité 2 débardée dans des conditions moins défavorables. L’effet météorologique et les 
conditions de sol détrempé ont complétement gommé l’effet bénéfique sur l’orniérage qu’aurait pu avoir l’étalement sur 
le passage des engins d’une partie des rémanents en modalité 1 en comparaison de la modalité 2 sur laquelle la plupart 
des rémanents ont été récoltés à destination du bois énergie. 
 

  
Parterre de coupe – Modalité 1 Parterre de coupe – Modalité 2 
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CONCLUSION 

 
 
Sur ce chantier, à volume unitaire moyen des tiges égal, le façonnage en billons plus cimes en bois-énergie permet 
d’augmenter la productivité de la machine de bûcheronnage, car les principales difficultés d’ébranchage sont alors 
évitées. En contrepartie, la valorisation peut être moindre car la première difficulté rencontrée incite à conserver le reste 
de la tige en bois énergie alors qu’une autre utilisation peut-être plus rémunératrice aurait pu être faite sur un ou deux 
billons supplémentaires. Un juste équilibre entre la maximisation de la productivité de l’engin et la réalité des marchés 
doit donc être trouvé, mais il peut être variable selon les intervenants, les chantiers et la période de l’année. 
 
Le débardage de cimes en bois énergie limite la masse débardée par tour, même si un panier élargi permet de limiter 
l’effet par un volume apparent disponible plus important. Une faible distance de débardage jusqu’à la place de dépôt 
permet également de limiter cette perte. 
 
L’aspect visuel du parterre de coupe une fois les opérations terminées est logiquement très différent d’une modalité à 
l’autre (absence d’andains sur la modalité avec bois-énergie contre andains assez importants sur la modalité 100% bois 
courts). Les conditions météorologiques ont eu un rôle prépondérant sur l’aspect final entre les deux modalités, avec 
des dégâts globalement moins importants sur la modalité ou quasiment la totalité des rémanents a été valorisée (alors 
que le contraire aurait pu être attendu, compte tenu du fait que les rémanents, si non valorisés, peuvent être étalés sur 
le passage des engins afin d’en limiter les dégâts au sol). 
 
Les différences en terme d’exportation minérale et de fertilité des sols entre les deux modalités sont encore en cours 
d’investigation. 
 
 
 
 

DP - Octobre 2020 
 

N.B.: Les résultats présentés dans ce compte-rendu sont spécifiques à la zone du chantier étudiée, et ne doivent pas être extrapolés. 


