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Synthése

Objectifs et enjeux

Dans le cadre de la découverte d’un foyer de nématode du pin dans les Landes sur la commune de
Seignosse le 03 novembre 2025, et des mesures engagées a des fins de maitrise de sa diffusion, la
place des traitements thermiques des bois intervenant sur bois sciés est interrogée.

Le traitement thermique du bois par séchage constitue une étape déterminante, tant du point de vue
sanitaire que pour la durabilité des produits. Ces traitements interviennent classiquement dans le cadre
du traitement des matériaux d’emballages selon la norme internationale pour les mesures
phytosanitaires n°15 (NIMP15), mais également dans le cadre du séchage artificiel des sciages a des
fins de contrble de 'humidité des bois sciés

Méthodologie

La méthodologie employée pour la rédaction de la présente note est basée sur I'analyse de la note de
service DGAL/SDQPV 2015-1066 ayant pour objet les conditions de mise en ceuvre du programme de
conformité NIMP 15 pour les emballages en bois destinés a I'exportation, et en particulier de son annexe
A précisant les durées de traitement des bois avec des sondes dans l'air.

Les conclusions de cette note sont réalisées en comparaison des traitements NIMP15 tels que pratiqués
actuellement et par extrapolation selon I'expertise de FCBA sur les procédés de séchage des bois de
résineux.

La présente note est valable pour le séchage de toutes les essences de bois de résineux.
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1 Traitement NIMP 15

Le traitement NIMP 15 des matériaux d’emballage en bois est mis en ceuvre en France selon le
programme de conformité énoncé dans la note de service DGAL/SDQPV 2015-1066, a des fins de
prévention de la propagation d’organismes nuisibles dont le nématode du pin (Bursaphelenchus
xylophilus).

Le paramétre de contréle est la température. Deux types de traitements sont possibles :

Traitement avec des sondes dans l'air.

Traitement avec des sondes dans le bois.

Des durées de traitements sont indiquées afin de s’assurer que la température des bois atteint au moins
56°C pendant 30 minutes, et sont définies afin de prendre en compte les différentes typologies de bois
(essence, épaisseur, humidité, type de produit) et de procédé (température initiale, température de
traitement).

Il s’agit donc d’'une durée de traitement minimale permettant de garantir I'atteinte des conditions de
traitement NIMP 15 validées au niveau international.

Les températures de traitement avec les sondes dans lair présentent des durées de traitement
supérieures a celles obtenues avec une mesure avec des sondes dans les bois. Dans I'objectif de
comparer les durées de séchage des bois avec les durées de traitement requises pour le traitement
NIMP 15, nous avons relevé les durées les plus longues requises pour réaliser un traitement. Si les
durées de séchage sont supérieures, le séchage permettra donc de satisfaire aux exigences des
traitements NIMP 15.

Les durées les plus longues, dans les cas les plus exigeants, nécessaires au traitement avec des
sondes dans I'air, et indiquées par I'annexe A de la note DGAL/SDQPV 2015-1066 sont de :

10h40 pour les palettes : température de I'air de 60°C, température initiale des bois 0°C,
coniféres présentant une humidité >25%.

15h30 pour les sciages : cas de sciages de trés forte épaisseur (>170 mm), traités a
70°C. Pour les sciages d’épaisseur inférieure a 80 mm, la durée de traitement la plus
longue est de 4h15.

Toute durée de traitement supérieure aux durées indiquées ci-dessus satisfait donc aux
exigences de la NIMP 15 pour les bois concernés.

Le programme de conformité considére des sciages d’épaisseur jusqu’a 215 mm.

Concernant les sciages, il n’est pas fait de distinction entre les essences et les humidités initiales des
bois. Ces paramétres ne sont donc pas des variables d’intérét dans le cas de la comparaison avec le
procédé de séchage.

Pour les palettes, une distinction est faite entre des humidités inférieures a 25% et supérieures a 25%.
Le cas le plus défavorable concerne des humidités supérieures a 25%. La durée de traitement la plus
longue requise, dans le cas le plus défavorable est de 10h40.

D’aprés la note DGAL/SDQPV 2015-1066, les traitements peuvent étre réalisés dans des « fours,
étuves et séchoirs ». Dans la majorité des cas les traitements sont réalisés dans des séchoirs a Air
Chaud Climatisé.
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2 Séchage artificiel

Le séchage est une opération visant a diminuer la teneur en humidité des bois. Le paramétre de contrble
est la teneur en humidité des bois.

Cependant, ce procédé nécessite de controler également la température de I'air, et il est
pratiqué dans des équipements similaires au traitement NIMP 15 (séchoirs).

Typiquement, pour des sciages de pin maritime de 27 mm une durée de séchage de 48 a 72
heures est constatée. Pour les palettes, une durée minimale typique de séchage de 24 heures est
constatée.

Les durées de séchage indiquées sont des pratiques courantes en scierie. Elles ont pu étre constatées
par FCBA dans le cadre de projets de recherche, par exemple pour le pin maritime dans le cadre des
projets Solwarwood et FIXPIN, ainsi que dans le cadre de de nombreux accompagnements
d'entreprises.

La durée de séchage est fortement dépendante de I'épaisseur. Les sciages de 27 mm sont des sciages
de faible épaisseur. Pour les sciages d’épaisseur supérieure, la durée de séchage est également plus
longue.

Les durées de séchage sont donc supérieures aux durées de traitement NIMP 15.

Les bois de résineux peuvent étre séchés a une température de 70°C ou supérieure. En effet, la
température est un parameétre controlé selon 'essence séchée et plus une température élevée peut
étre atteinte, plus I'opération de séchage sera efficiente. Pour les résineux, il n’y a pas de contre-
indication a utiliser des températures élevées d’un point de vue qualité. L’humidité de l'air est
contrélée en paralléle pour garantir la qualité des bois.

3 Conclusion

Le programme de conformité NIMP 15 (DGAL/SDQPV/2015-1066) précise dans ses annexes les
paramétres techniques a respecter pour assurer que les bois soient indemnes d’organismes nuisibles

Dans ce contexte, en complément des abaques disponibles il est également possible de recourir & un
séchage artificiel en séchoir a une température effective d’'au moins 70°C pendant au moins 24h. Ce
procédé permet d’atteindre un niveau de traitement équivalent a celui exigé par le programme de
conformité NIMP 15.

Cette conclusion est valable pour tous types de séchoirs pourvu qu’ils permettent de maintenir une
température d’au moins 70°C dans I'air pendant au moins 24h.

Les produits concernés sont les palettes et sciages d’épaisseur inférieure a 215 mm, et de toutes les
essences de résineux pour toutes les humidités.

Cette température et cette durée de séchage pour garantir un traitement thermique plus exigeant que
la NIMP 15 ne signifient pas qu’il n’est pas possible de réaliser le traitement & une température
inférieure. Une évaluation des conditions de séchage a plus basse température permettra d’obtenir,
selon un raisonnement analogue, une méthode valable a plus basse température.
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