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PREAMBULE

Cette présente partie décrit, en complément de la partie « Modalités de gestion », les exigences
techniques pour les sciages.

Les présentes prescriptions techniques s'appliquent a la fabrication de :

e Sciages résineux a section rectangulaire pour un usage non structurel, tels que la
menuiserie, la palette, la couverture et les revétements intérieurs / extérieurs de batiments ;

o Sciages résineux a section rectangulaire pour un usage structurel pour la construction de
ponts et de batiments et ouvrages de génie civil ;

ARTICLE 1 - EXIGENCES TECHNIQUES RELATIVES AU PRODUIT

1.1. SCIAGES RESINEUX POUR UN USAGE NON STRUCTUREL
Cette partie des prescriptions techniques s'appliquent aux :

o Sciages d’avivés bruts ou rabotés pour un usage non structurel,
o Sciages destinés a I’emballage industriel et a la fabrication de palettes,

Produits semi-finis ou finis concernés : avivés destinés aux usages de couverture (liteaux, voliges,
planches), de platelage (lame de plancher), de revétements extérieurs bruts ou rabotés (lame bardage,
bardeaux), de revétements intérieurs bruts ou rabotés (lambris, parements déco).

Les piles de sciages doivent constituer des piles homogénes de méme essence.

Non concernés : bois de construction, bois de fermettes ou d’ossature

Les caractéristiques certifiées portent sur des exigences d’aptitude a l'usage :

e Sections et longueurs dimensionnelles
e Classement d’aspect

e Taux d’humidité de vente

e Marquage

1.1.1 Dimensions et tolérances

a) Sciages a usage non structurel

Les caractéristiques dimensionnelles des débités bruts par ruban ou circulaire et surfacés par rabotage
doivent respecter les sections cibles, tenant compte des variabilités dimensionnelles dues aux variations
de teneur en humidité en condition d’emploi (Cf. NF EN 336).

Le titulaire doit préciser 'humidité de référence sur un document accompagnant la vente « bois frais de
sciage » ou H% [min % - max %]) ou X% 2

e Sections minimales concernées : 2 6 mm.

e Longueurs finies avec coupe propre a 90°, hors palettes : (-0 ; non limité) mm.
si absence de mise a longueur, un alignement sur un coté du paquet est requis.

e Ecarts de déviation de sciages frais de sciage : -1,5 a +1,5 mm.

o Décalage de lames circulaire sur face ou rive : < 0,5 mm

b) Sciages usage emballage-caisserie-palette

La norme NF EN 12249 définit des écarts admissibles et recommande des dimensions types de bois
scié (épaisseur, largeur, longueur) utilisés pour les palettes.

Sections de sciages « classiques » pour palettes (France & Europe) :
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Planches de plancher: | Semelles / traverses Dés / blocs
Epaisseur 18—22 mm 22-25 mm >75-100 mm
Largeurs ~75/80/100/120 mm | ~100/120/150 mm

Tolérances usuelles (EN 12249) pour garantir I'interchangeabilité et la qualité des piéces :
e Epaisseur:*1 a+2 mm
e Largeur:*£3 a5 mm
e Longueurs finies des bois de palette avec coupe propre a 90°: -2 a 0 mm,

NB : Avec une teneur en humidité < 20%, le risque d’altération biologique est réduit, tel que le
bleuissement.

Les caractéristiques dimensionnelles doivent étre définies spécifiquement sur un cahier des charges
avec le client. Le cahier des charges ou bon de commande doit étre écrit et daté.

1.1.2 Classement visuel (planches usage non structurel, palette, emballage)

Le classement d’aspect des bois détermine la qualité esthétique des bois scié, bruts, rabotés pour leur
capacité a étre cloué et a tenir en service. Il est directement fonction de la fréquence et de la taille des
diverses singularités du bois et de ses altérations biologiques, observées sur deux faces ou sur quatre
cotés.

Ces prescriptions concernent principalement aux résineux communs tel que le Sapin, I'Epicéa, les Pins,
le Douglas sans considération d’aptitude mécanique.

Le fabricant doit disposer de fiches de classement par essences pour chaque catégorie d’'usage des
produits comprenant les seuils d’acceptation normatifs. Ces fiches devront étre présentes aux postes de
travail.

Le tri d’'une piéce est réalisé par I'analyse visuelle (ou par machines de classement ) d’'une planche soit
sur 2 faces (G2) ; soit sur 2 faces + 2 rives (G4). Les niveaux de choix vont de 1 a 4 (du plus joli au moins
beau). Le classement s’effectue piece a piéce, sur lots de bois verts ou séchés.

L’aspect fente est difficilement prédictible par le classement a I'état vert. Le client sera informé d’'une
vente par I'étiquetage « Frais de sciage », s'il N’y a pas de reclassement aprés séchage.

Si un cahier des charges est défini avec le client industriel, celui-ci sera signé et daté pour étre présenté
a l'auditeur.

1.2. SCIAGES RESINEUX POUR UN USAGE STRUCTUREL

Cette partie des prescriptions techniques s'appliquent aux :

o Sciages massifs de sections rectangulaires pour un usage structurel,

Produits semi-finis ou finis concernés : charpentes traditionnelles ou industrialisées tel que bois de
solivage, lambourdes, chevrons, bastaings, madriers, lamelles BLC, BMR, bois de fermette.

Non concernés : bois de menuiserie, d’emballage, de palette et de coffrage.

Les caractéristiques certifiées portent sur des exigences d’aptitude a l'usage :

e Sections et longueurs dimensionnelles

¢ Classement mécanique par classe visuelle
o Taux humidité de vente

¢ Conditionnement final - Marquage
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1.1.3 Dimensions et tolérances

Les dimensions des sciages débités par ruban ou circulaire et surfacés par rabotage doivent respecter
les sections cibles, tenant compte des variabilités dimensionnelles dues aux variations de teneur en
humidité en condition d’emploi.

Pour les bois de structure, les écarts admissibles par rapport aux dimensions cibles des sections doivent
étre les suivants (NF EN 336) :

e Les sections minimales concernées : 2 2200 mm? dont une des sections est 2 22 mm ;

Cas de lamelles en bois de faible section (1850 mm? a 2700 mm?) dont I'une des deux dimensions
est218 mm

e Teneur en humidité de référence pour évaluer dimensions cibles : 20 % *2 ;

e Longueurs finies des piéces avec coupe propre a 90°: 0 a +100 mm ;

e Ecarts de déviation de sciages & I'état vert : -1,5 a +1,5 mm ;

La section de sciage a I'état vert s’obtient en multipliant le coefficient de retrait a I'écart de mesure
entre le point de saturation des fibres (par exemple Sapin/ Epicéa : état vert H > 30%) et de 'humidité
de référence et a la dimension cible.

On a:
VarD = Dc x (PSF - H) x CR

Avec :

VarD : Variation dimensionnelle de sciage « état vert » [mm]

Dc : Dimension cible [mm]

PSF : Humidité au point de saturation des fibres [%]

H : Humidité de référence condition d’emploi [%]

CR : Coefficient de retrait par point d’humidité entre point de saturation - soit 0,25% pour les résineux

La section de sciage est calculée comme suit :

Dv = Dc + VarD + 1

Avec :
Dv : Dimension de sciage état vert arrondie a I'entier le plus proche [mm]

Une majoration de 1 mm est appliquée a la variation dimensionnelle pour pallier les imprécisions de
sciages.

Exemple :
Chevron vendu : 63 x 75 mm
Consigne de sciages (état vert): 65 x 77 £ 1,5mm de précision

Tolérances section cible en condition d’emploi a 20 % d’humidité : (-1 +3) mm
soit min. 62 x 74 mm et max 66 x 78 mm.

Tableau 1 : écarts admissibles sur épaisseurs et largeurs en classe 1, corrigées des variations d’humidité,
hors bois de fermette.

Dimension section a Humidité 20% Tolérances admises
Epaisseur — largeur < 100 mm (-1 +3) mm
Epaisseur — largeur >100 et < 300 mm (-2 +4) mm
Epaisseur — largeur > 300 mm (-3 +5) mm

Tableau 2 : écarts admissibles sur épaisseurs et largeurs corrigées des variations d’humidité
pour bois de fermette en classe 2.

Dimension section a Humidité 20% Tolérances admises
Epaisseur ou Largeur < 100 mm (-1+1) mm
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Epaisseur ou Largeur >100 et < 300 mm (-1,5 +1,5) mm
Epaisseur ou Largeur > 300 mm (-2 +2) mm

Tableau 3 : écarts admissibles sur épaisseurs et largeurs piéces de fortes sections

Dimension section bois vert
débits fortes sections

Longueurs <a5m (-2 +3) mm

Longueurs >=a5m (-2 +4) mm

Tolérances admises

Exception d’'usage :

Dans la pratique, les scieries de résineux en Europe utilisent généralement la section commerciale
comme référence dimensionnelles pour I'ordre de fabrication du débit, sauf demande spécifique du client
ou lorsque le bois est séché.

Dans ce cadre, le document accompagnant la vente doivent préciser : “Les sections de vente bois frais
vont subir un retrait dimensionnel lié au ressuyage.”

1.1.4 Classement pour la résistance mécanique
La méthode de classement retenue dans le cadre de la présente certification est la méthode visuelle.
Les sciages a usage structurel entrant dans une construction sont triés par classe de résistance.

La classe de résistance est déterminée par la mesure des singularités du bois pour en déduire une classe
de résistance mécanique. Des correspondances peuvent alors étre établies entre classe d’aspect et
classe de résistance (NF B 52 001).

Pour le classement pour la résistance mécanique, les bois sont classés de ST |1 a ST IV (du plus résistant
au moins résistant). Le classement s’effectue piéce a piéce, sur lots de bois verts ou séchés.

Le fabricant doit disposer de fiches de classement par essences pour chaque catégorie d’'usage des
produits comprenant les seuils d’acceptation normatifs. Ces fiches devront étre présentes aux postes de
travail.

Le tri d’'une piece est réalisé par I'analyse visuelle d’'une planche soit ses sur 4 cotés 2 faces + 2 rives.
En cas de section carré, le tri s’effectue sur le plus mauvais coté.

L’aspect fente est difficilement prédictible par le classement a I'état vert. Le client sera informé d’'une
vente par I'étiquetage « Frais de sciage », s'il 'y a pas de reclassement aprés séchage.

En cas de reclassement a l'issue du séchage « Bois classé sec », les singularités de fentes et de
déformations peuvent apparaitre et sortir des limites normatives de la classe initialement affectée a I'état
vert.

3 possibilités :
¢ le reclassement conduit a une classe mécanique inférieure ;

¢ le classement est a justifier par une autre voie ;
o |a piéce de bois est reconnue comme inapte a un usage structurel ;

Les paquets constitués doivent étre de composés uniquement d’essences et de classe homogénes.

Le classement de résistance mécanique ne doit pas étre confondu avec le classement d'aspect, qui
concerne les planches pour un emploi non structurel (Cf. §1.1)
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1.3. PROCEDE DE SECHAGE MAITRISE

Le séchage artificiel n’est pas une obligation pour garantir les exigences d’humidité précisées dans le
présent référentiel. Le pré-séchage ou ressuyage peut répondre a ces exigences ou a la demande du
client. Cette partie reste facultative et optionnelle au certificat.

Dans le cas ou le titulaire mets sur le marché des sciages avec une humidité supérieure a celle requise
dans les conditions d’'usage du bois, celui-ci doit stipuler sur ces documents de ventes : “Les sections
de vente bois frais vont subir un retrait dimensionnel lié au ressuyage.”

Le titulaire met en ceuvre un procédé de séchage artificiel maitrisé, adapté aux essences, aux sections
et aux usages des bois sciés. Les paramétres de séchage (température, hygrométrie, durée) sont définis,
appliqués et, le cas échéant, enregistrés.

Le bois est identifié par lot tout au long du processus de séchage.

Le titulaire définit des critéres d’acceptation du séchage en fonction de I'usage final des produits. La
conformité des lots est vérifiée au regard du taux d’humidité cible et de son homogénéité.

La qualification du séchage s’effectue sur la base de I'humidité moyenne du lot pour une classe
d’humidité cible selon I'épaisseur des sciages est inférieure ou égale a 100mm :

Classe d’humidité E 265 mm 40 < E <65 mm E =265 mm
8% a12% 80 % 75 % 70 %
12% a18 % 75 % 70 % 65 %
18 % a 22 % 60 % 60 % 50 %

La qualité du lot séché doit satisfaire a ces 2 critéres :

Critére 1 - Humidité moyenne de I’échantillonnage : la teneur en humidité de chaque piéce
individuelle doit étre comprise entre les limites inférieure et supérieure cibles. Un nombre maximal de
pieces non conformes a cette exigence est admis en fonction du nombre de piéces prélevé.

v' Conforme si le nombre de piéces validées est inférieur ou égal au pourcentage admis selon
I'épaisseur des pieéces.

Critere 2 - Homogénéité de I'humidité : la teneur en humidité moyenne des piéces controlées

prélevées dans le lot doit étre comprise dans un intervalle donné par rapport a la teneur en humidité cible

de -2 a +2 %.

v' Conforme si la moyenne arithmétique des humidités mesurées est comprise dans la classe
d'humidité cible.

Tout lot non conforme fait I'objet d’'une action appropriée (resséchage, déclassement ou affectation a un

autre usage).

L’ensemble des opérations de séchage, de contrble et de décision est tracé afin d’assurer la conformité
et la tracabilité des produits certifiés.

1.4. CONDITIONNEMENT FINAL
Les encours de production doivent étre tracables par tout moyen a disposition.

Avant expédition une étiquette doit étre apposée sur tout paquet de produits certifiés avec le logotype.
Le marquage sur les produits bois est préférentiel, sans étre obligatoire.

De maniére générale et hors spécification du client, un paquet est composé d’ :

e Une seule section

e Une longueur fixe

¢ Une qualité classée

¢ Un lattage bien aligné, réguliéerement espacé (déformation lors du transport + empilage)
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Un bout bien aligné et vertical
Un cerclage dans l'alignement des lattes et chevrons socles
Une identification et un classement par étiquette

a) Constitution type d’'un paquet complet :

Charpente — avivés bruts ou rabotés :
e Largeur maximale : 1,20 m max
e Hauteur maximale : 1 m max
e Longueur avec alignement piéces sur un coté au minimum, si toutes longueurs
o Pieces empilées a I'état vert sur lattage régulier.
o Espacement maximal de 1 m si épaisseur piéces < 45 mm
o Espacement maximal de 2 m si épaisseur piéces >= 45 mm

Lattage - cerclage
¢ Bois blanc sec ou ressuyé
e Epaisseur identique
e Longueur identiques, dépassant au maximum de 5 cm chaque cotés et retrait maxi de 2 cm,
e Feuillard plastifié sous les chevrons socles

Bois séché ou H < 22%
e Rempilage bois sur bois possible
o Stockage a 'abri des intempéries ou sous protection filmée

7

Etiguette
o Imperméable / résistante a '’humidité

e Résistante a décoloration et a I'effacement

o Résistante a la déchirure, a I'abrasion (frottements entre paquets)

o Agrafée, de préférence en bas et sur le coté

e Impression indélébile

e Apposition du logotype de la marque (Cf. Art 2 des Modalités de Gestion)

ARTICLE 2 - EXIGENCES RELATIVES A LA REALISATION ET AU
CONTROLE INTERNE

Afin d’assurer la maitrise de la qualité des produits sous certification, le titulaire doit mettre en place une
organisation qui permet de garantir que tous les produits commercialisés sous certification sont
conformes aux exigences du présent référentiel.

Les exigences de maitrise et de contrble de la réalisation de produit s’appliquent aux produits concernés
par la présente certification.

1.5. ACHATS DES BOIS

La maitrise des achats concerne les intrants susceptibles d’influer sur les caractéristiques certifiées. Le
pays d’origine des bois ronds utilisés pour le sciage doit étre connu par les unités de fabrication pour
assurer le classement visuel structurel selon la norme nationale ou I'arbre a pousser.

DIN 4074 : pour les bois allemands
INSTA 142 : pour les bois scandinaves

UNE 56.544 : pour les bois espagnols
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Cette maitrise comprend pour les intrants concernés la mise en place :

¢ de modalités de contrdle a réception et le cas échéant jusqu’a son utilisation,
o de dispositions de stockage et manutention nécessaires pour le maintien des caractéristiques
d’origine.

Dans le cas d'un changement d’intrant susceptible d’influer sur les caractéristiques certifiées ou le
descriptif du/des produit(s) certifié(s), I'entreprise en analyse les conséquences au regard de la
certification. Si 'impact montre un risque susceptible d’influer sur les caractéristiques certifiées et/ou le
descriptif du/des produit(s) certifié(s), I'entreprise doit informer FCBA qui jugera de la nécessité ou pas
d’engager une instruction de modification du/des produit(s) concerné(s).

v' Enregistrements nécessaires pour apporter la preuve : bon de livraison, facture, fiche de contréle
diment remplie, ...

1.6. REALISATION DU PRODUIT

Des contréles réguliers sont réalisés en cours de fabrication afin d’assurer la conformité permanente des
produits certifiés. Les moyens de contrdle nécessaires sont disponibles et des personnes compétentes
sont désignées a cet effet.

L’entreprise justifie de la présence d’au moins un classeur dipldbmé ou d’'un personnel qualifié affecté aux
opérations de tri-classement.

1.1.1 Controles des sciages

Description de I’action Commentaires

Périodicité Journaliére / équipe / ligne de | Aprés chaque changement de production
production ou d’outils,

Nbre de contréles 3 produits minimum Prélévement en cours de production poste

de tri ou empilage

Peut-étre renforcer par des ctrls inopinés
des chefs d’équipe/resp. production/qualité

Moyen humain Opérateur formé au poste Le classement des sciages s’effectue sur
I'ensemble de la production a des poste
clés (sortie scie de téte, délignage, trimmer,
empilage, ...)

Métrologie Pied a coulisse mécanique ou | Le métre de charpentier n’est pas admis
numérique ou métre ruban
classe 2 ou réglet métallique

Type de contrdles | a) Section sciée a) Contréle sur 1, 2 ou 3 points selon

longueur piece et outil de production.
b) Longueur b) Contréle sur 1 point

o . ., .

d) Classement visuel d)' 100 /o’ des sciages sont triés, validés ou

déclasseés

e) Conditionnement : L .
f) impression a la charge ou par complétude

f) Marquage étiquette pré-imprimée
Enregistrements Sur registre au poste Validé quotidiennement ou
hebdomadairement par le responsable de
production
Non-conformité Faire un 2™ ctrl Si 2°™e ctrl non conforme prévenir
immeédiatement responsable, ou déclencher une action
curative.
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1.7. CONTROLES DU PROCESSUS DE SECHAGE

Description de I’action

Commentaires

Périodicité

a) En cours de cycle séchoir

b) En fin de cycle

Programme de séchage définie et adapteé,

Suivi des courbes H%, durées et
températures en cours et a la fin sur le
rapport séchoir

Nbre de points
controles séchoir

Min. 6 sondes valides

Sondes réparties dans les différents
paquets de la cellule de séchage

Controle en sortie

Echantillonnage représentatif

Enregistrements de mesures, rapports de

de séchoir de chaque lot. controle
20 piéces prélevées sur au Analyse des résultats et décision
moins 2 paquets de la cellule formalisee.

Métrologie Humidimeétres a pointes Fiches d’appareils, attestations

isolées

d’étalonnage ou vérification interne (min 1
fois/an)

Non-conformité

Hors critéres d’acceptation du
séchage en fonction de l'usage
final

Action corrective : resséchage,
déclassement ou affectation a un autre
usage

v' Enregistrements nécessaires pour apporter la preuve : rapport de séchoir, registre de mesures

d’humidité,

1.8. EQUIPEMENTS DE CONTROLE

Les équipements de mesure utilisés pour le contrdle de la conformité du produit et susceptibles d’influer

sur les valeurs des caractéristiques certifiées doivent :

Avoir une identification unique.
Etre adaptés au controle effectué.
Utilisés et maintenu dans un état de fonctionnement en adéquation avec son utilisation.
Etre étalonnés a des périodicités.

Etre vérifiés pour confirmer I'aptitude & 'emploi.
Disposer d’'un signe permettant de s’assurer qu’il est en période d’aptitude a 'emploi.
Enregistrements nécessaires pour apporter la preuve :

vérification, planning de raccordement métrologique,

v" Document(s) nécessaire(s) pour maitriser I’activité : Fiche de vie de I'équipement, documents

d’étalonnage et de vérification

1.9. MAITRISE DES NON-CONFORMITES

Lorsque qu’'un contrdle conduit a constater une non-conformité, I'objet contrélé doit étre isolé afin
d’empécher son utilisation. Les produits non conformes corrigés doivent étre de nouveau contrblés pour

s’assurer de leurs conformités.

L'entreprise doit mener des actions correctives pour éliminer les causes de non-conformités et empécher
leur réapparition. Les actions correctives doivent étre adaptées a l'incidence des problémes rencontrés.

v' Enregistrements nécessaires pour apporter la preuve : fiche de contréle diment remplie, ...
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1.10. LIBERATION DU PRODUIT CERTIFIE

L’entreprise doit identifier les personnes autorisées a libérer les produits certifiés.

Cette opération consiste a s’assurer du respect de toutes les exigences de maitrise et de contréle de la
réalisation du produit en vue d’autoriser leur libération accompagnée de la marque de certification.

Lorsque que les produits ne sont pas libérés en raison d’'un probléme avéré ou supposé de respect des
exigences, ils doivent étre isolés en attendant leur traitement.

Si les produits concernés font I'objet d’un traitement, ils doivent étre de nouveau contrélés pour s’assurer
de leurs conformités avant libération.

Si les produits concernés ne font pas I'objet d’'une mise en conformité, toute référence a la certification
doit étre retirée sur ces produits.

Dans le cas ou les produits ont été identifiées non-conformes aprés leur libération, ils font 'objet d’'un
rappel par I'entreprise, soit pour mise en conformité, soit pour retirer toute référence a la certification des
produits concernés.

v' Enregistrements nécessaires pour apporter la preuve : fiche de contréle diment remplie, liste
des produits rappelés ...

1.11. RECLAMATION

L’entreprise s’engage a enregistrer toutes les réclamations clients dont il a eu connaissance concernant
les produits certifiés ainsi que les dispositions prises pour les traiter.

o Enregistrements nécessaires pour apporter la preuve : liste des réclamations et les actions mises
en ceuvre avec les informations minimales suivantes :

Nom du client

Date réception réclamation

Objet du litige

Personne concernée pour traitement

Action mise en ceuvre (ou explication si réclamation injustifiée)

Date de cléture

O O O O O O

1.12. GESTION DES DOCUMENTS ET DES ENREGISTREMENTS

Ce paragraphe concerne les documents et les enregistrements précisés dans le présent référentiel.
Documentations :

Les documents doivent étre disponibles la ou ils doivent étre appliqués.

La révision des documents doit faire I'objet d’une validation par les personnes diment autorisées avant
de le mettre en application.

Une liste des documents en vigueur ou tout autre procédure doit permettre de s’assurer que les
documents sont appliqués dans leur version en vigueur.

Enregistrements :
Les enregistrements demandés par le présent référentiel doivent étre conservés :
e Pour une durée minimale de 10 ans et respecter les dispositions légales lorsqu’elles existent

Dans des conditions qui permettent leur consultation pendant toute la période de conservation
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